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BRONZE GLT-37 GRAFITADO E SINTERIZADO - AUTO LUBRIFICANTE ]

—

(INSTRUGOES PARA USINAGEM |

Normas correspondente:ASTM B-438.73 G.1 Tipoll - SAE 841

Na usinagem do Bronze Grafitado e Sinterizado Auto-Lubrificante, devem ser
tomados determinados cuidados, a fim de manter as caracteristicas originais das
pecas, sem comprometer sua performace de trabalho.

FURACAO: Broca de A¢o Répido
1 - Velocidade periférica: 45 a 110 m/min.
2 - Avango: 0,05 a 0,50 m/min.

TORNEAMENTO: Com Metal Duro (Widia) / com Ago Répido
* Velocidade periférica: 100 2 300 m/min. / 90 a 210 m/min.

® Avanco - Desbaste: 0,35 2 0,60 m/min. /0,15 3 0,50 m/min.
Acabamento: 0,07 4 0,30 m/min. / 0,07 & 0,30 m/min.

¢ Desbaste: inclinar a ferramenta em relacdo a peca 15° e tornear no
sentido oposto ao avanco.

DESBASTE
A incidéncia: 8° / A Salda: O a 4° negativo

ACABAMENTO:
A de incidéncia: 6° / A Saida: 4° negativo

REIMPREGNACAO: O Bronze Grafitado e Sinterizado Auto-Lubrificante é impregnado
com 6leo, em um sistema de “Alto Vacuo”. Apds a usinagem, se necessario, é
feita a reimpregnacdo, que consiste, em colocar as pecas j& acabadas em o6leo
(SAE-30 ou SAE-20) aquecido & 70°C, e deixa-las até o 6leo atingir temperatura
ambiente. N&o usar qualguer tipo de solvente para limpeza das pegas, ndo coloca-
las sobre material absorvente (papel,madeira,etc.) Ndo submeté-las ao calor
excessivo, nunca aplicar com pancadas.

ATENCAO:
As pecas devqm ser colocadas sobre pressédo continua (Prensa, Morsa, etc.)
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